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eigne:en Bausloff zu scchaffen, a n d e r e r a h  aber auch d i e  geeignefen 
Formen oder Konstruktionen zu finden. 

Bleiben wir zuntichst bei den einfachen GeflBen. die sich in  der 

lnhaltsverzeichnis Anzeigenteil S. VII. I 29. August 1923, Nr. 61 

In P I ~ ~ I I K I L I I I  .I. ivi .  

Es gibt cigentlich keine geiiaue Definition des StoffeS .Sleiilzeug". 
Sie urnfafit cine ganze Gruppe keiantischer Erzeugnisse, die je nach 
dem speziellen Verwendungszweck in ihrcn b-igenschaften sich unter- 
scheiden, dagegen bestiminte Eigensch;tften gemeiil+am habeti. Wir . klinnen nls Steinzeug bezeichnen : jedes Iteriimisclle l'iodukt Init dich- 
tem (gesiutcrtem) und naturfarbeneui (nirht weiUein und nicht trans- 
parentem) Sclietben. Es ist dahei gleichnciltig, welche Farbe die Ware 
zei-nt. ob sie dnsiert oder unelns;ert ist. welche Art r o n  Glasur sie 

Uber die Verwendung des Steinzeugs in der 
chemischen Industrie. 

chemischen Industrie i n  zahlreicher Verwendung 'ah zylindrische 
und konische Standgefafie (Fig. 1) auch in Flaschenform finden. In klei- 
neren und mittleren Abmessungen lassen sich dieselben jedem gewiinsch- 
ten Fassungsvermiigen ohne Schwierigkeiten anpassen. Handelt es sich 
jedoch um Inbalte von mehr als 3000 Litern, dann ist eigentlich die 
Grenze erreicht, fiir welche ails einem Stuck bestehende Steinzeug- 
gefABe noch zweckm55ig verwendet werden sollten. Es sol1 damit 
nicht gesagt seiii, da5 es unmliglich wlre, noch pB8ere Gefl5e her- 

tere Vervollkommnung zum eigentlichen Apparat fur chemische Zwecke 
setzte, wie schon erwtihnt, eine entsprechende Dichte, Saurebestandig- 
keit und Bearbeitungsfahigkeit voraus. In dieser Richlung mu5ten 
sich also die Bestrebungen der Steinzeugindustrien boweeen. um pe- 
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, triigt, hlei-, Spat-, I,ehm- odcr Salzglasur. Es koinmt auch zunlchst 
nicht diirauf an, ob der Scherben direkt muschligen und glanzenden 
oder nur steinigen Brucli zeigt, auch nicht, oh er hoch oder niedrig 
gehrannt ist. Die eine (3rundeigensch;tft die Dichte, die Undurch- 
lassigkeit fiir Fliissigkeiten ist das Hestimniende, eine Undurchlfissig- 
keit, die nuch ohne Glasur vorhanden sein niuD. Auf Grund dieser 
Eigenschnft ist in der Reihe der kernmischen l'rodukte Steinzeug un- 
mittelb;ir unter das Porzellan, als dns edelsie keraniische Erzeugnis, 
und iiber poriise Tonwaren, als insbesonders fiir die gleichen Zwecke 
der chemisehen lndustrie rninderwertiges Material zu stellen. 

Einc weitere hervorsterhende Eigenschaft des Steinzeugs ist seine 
groSe M'iderstandsfiihigkeit gegen SHuren. Als besonders wichtig fiir 
eine weitgehende Verwendung in der chemischen lndustrie ist ferner 
seine 13earbeitun~sfRhiakeit zu erwlihnen. Steinzeug besitzt eine ge- 
wisse Elastizitiit, es IiiBt sich niit Hammer und Mei5el bearbeiten; und 
die Steinzeugindustrie lint es verstanden, im 1,aufe der Zeit Bearbei- 
tungsmet hoden zu finden und zu vervollliommnen, welche heute eine 
Priizisionsbearbeiliiiig erreichen kissen. Von welcher Isedeutung dies 
ist, leuchtet ein, wenn ninn den HerstellungsprozeB des Steinzeugs 
etw:is niilier ins Auge fnOt. Eine eingehentle Schilderung wiirde 
natiitlich in dem Rahinen dieses Vortrages zu weit fiihren. Ich mlichte 
n.ur in iil!er Kiirze auf wesentliclie Punkte hinweisen, deren Kenntnis 
die Anforderungen der Verlmucher in zulfissigen Grenzen halten wird. 

Die :iuf irgendeine Weise hergestellten Steinzeugwaren erleiden 
beini Trockncn durcli Verdunsten des zur Erreichung einer ent. 
sprec-hentlen Plastizitiit des Tones erforderlirhen Wassers eine be- 
triic*htlic*lie Srhwindung. Aufierdem treten infolge dieser Schwindung, 
.je nach der Gestalt und GrGiBe oder Wandstlirke des eiazelnen Ciegen- 
stilndes Deformntionen auf.~ 

%+t-t!&ere Schwindung, die sogenannle Feuerschwindung, erfolgt 
wlhrend des Hrennens, hei welchem jn der Steinzeilgscherben bis zur 
'sinterung, d. h. Erweichung gebrncht werden muO, um die fiir ihn 
cli:1iakteristisclie Dichte zu bekommen. Es ist klar, da5 auch hier 
wicder, schon infolge des Eigengewichtes Deformationen eintreten. 
Wenn nun m c h  die Steinzeugindustrie diesen Erscheinungen Rechnung 
triigt und durch entsprechende Mafinahmen die Deformationen auf 
ein Minimum bringt, so ist es doch nicht mliglicli, vorgeschriebene 
Mnae ohne weiteres genau einzulialten. Es IWBt sich dies nur durch 
Beiirbeitung erreirhen, wiihrend fur unbearbeitete Stiirke hinsichtlich 
Einlinltung tler Mafie im allgemeinen cine Toleranz von 4 5 "/,, ver- 
lnngt werden muK 

Es diirfte von Interesse sein, einige physikaliscvhe Daten iiber 
S t ei nzeug mit zuteilen : 
Zugfestigkeit: 50-80 kg/qcm 
I)ruckfestigkeit: 1500 k g ' ~ l ~ ~ ~ ~  
I<lnsti zi tii t snl od ul : 500 000 Iig/<lcIli 
Spezifisclies Gewidit : 2,3--2,O 
Spezifische \V:irnie: 0J 
Wiirnieleitungsfiihigkeit : 0,0045 g Cnl/sec qcni cm OC 

~ ' : ~ s s e r ~ ~ u f n : i h ~ ~ ~ e l i i h i g k e i t :  unter Ti" 
unter 1 ";,, fiir Hofftnann-Mnsse und 
etwa -2"/,, fiir chemisches Steinzeug. 

Wiirmeausdehnungskoeffizieiit: 5 10 (zwischen 0 und 100") 
liiirlc: zwisdien 7 und 8. (Qunrz Hirte 5 und Top:ts HWrte 8.) 
Sii u re1 Gsl icli kcit : u ti ter 1 'Ij (0,5 (I,',,). 

Anch verweise ich dariiuf, dill3 i l l  dent Hmdbuch von L u n g e -  B e r l  
Untersuchun gsmethoden iiber Tonwaren vnii Herrn Ing. - Keramiker 
1.u cl w i g ,  1,:tboratoriumsvorstand der Deutsclien Steinzeugnareiifabrik, 
Friedrichsfeld, rer6ffentlicht W U P ~ C I I ,  die sich mit den fiir die Technik 
wirlitigen physikdischeil Daten keraniischer Erzeugnisse bescliKftigen. 

l k i  der ersten Anwendung des Steinzengs fiir cheniisrhe Zwecke 
I m d e l t e  cs sich uni einfnclie GefiiOe. \vie sie fiir den hiiusliclien Ge- 
hixuc*h ,ia schon seit .J;ihrhunderten beknnnt gcaeeen sind. Die wei- 

1,61 kg C:il/stcl iIin in O C  

fur Kanalisationsmaterial und 
. 

Angcw. Clicinie 1923. Nr. 01. 

Fig. 1 

zustelleo. Hat doch gerade dieDeutscheSteinzeugwarenfabrik, Friedrichs- 
feld i. Baden, die Weltausstellung in  Paris im Jahre 1900 mit einem aus 
einem einzigen Stiick bestehenden Gefiifi von 6000 Liter Inhalt be- 
schickt, das auch tatsiichlich spiiter in  einer chemischen Fabrik in  
Gebrauch genommen wurde. Die Schwierigkeit der Herstellung und 
des Transports derartiger GefaDe, sowie die im Falle eines Bruches 
eintretenden bedeutenden Verluste sprechen aber vom Standpunkt der 
Praxis aus dafiir, in  maBigen Grenzen zu bleiben. 

Es gibt auch einen einfachen Ausweg, um mit GefiiSen von 1, 
2 und gegebenenfalls auch 3 cbm Inhalt Behiilter zu schaffen, die ein 
Vielfaches der Einzelinhalte als Fassungsvermligen besitzen, und die 
sich als geeignet erwiesen und bewlhrt  haben. Ich meine die so- 
genannten Speicheranlagen (Fig. 2) fur Same und andere Fliissigkeiten. 
Durch Verbindung mehrerer GefaBe miteinander durch Heberrlihren 
liifit sich niimlich erreichen, da5 samtliche Gefii5e sich wie ein ein- 
!tiger grol3er Behalter hinsichtlich der Fiillung und Entleerung verhalten. 

Wird Fltissigkeit in die an eineni Ende der Reihe stehende Flaschc 
eingefiillt, dann gelangt sie infolge der Wirlrung des in  den Flaschen 
befindlichen Hebersystems in die nlchststehende usw., bis sich in samt- 
lichen Flaschen ein vollstandig gleicher Fliissigkeiisstnnd eingestellt 
hat. Umgekehrt sinkt in siimtlichen Flaschen der Fliissigkei?sstand 
gleichml5ig bei der Entnahme von Fliissigkeit aus  der Anlage, was 
meist ;in den1 zylindrischen &fa5 am Ende der Flaschenreihe, dem 

Fig 2 

sogenannten Heberstiefel, erfolgt, entweder unmittelbar, oder durch 
AnschluB einer Leitung nach der Verwendungsstelle der Fliissigkeit. 
Es braucht also sowohl die Fiillung als auch die Entleerung der Speicher- 
flaschen nur an einer einzigen Stelle zu geschehen. Voraussetzung 
dafiir ist, daB die Heberleitung mit Fliissigkeit gefiillt ist. Dies wird 
bei den Friedrichsfelder Speicheranlagen i n  einfacher Weise durch 
Entliiftcn derselben oder Hochsaugen der Fliissigkeit in die Heber- 
leitung an der am h6chsten Punkt befindlichen Glasglocke erreicht. 
Durch Schliefien eines Hahncs a n  der Glasglocke kann dieser Zustand 
dauernd erhalten bleiben. Der in  der Glasglocke sichtbare Saurestand 
ist gleichzeitig ein Zeichen dafiir, dafi die Anlage sich in ordnungs- 
mlBigem Zustande befindet, d. h. die Verteilung der in  die Speicher- 
anlage eingebrachten oder entnommencn Fliissigkeit in  siimtlichen 
Flaschen gleichma5ig vor sich geht. 

Wenn ,ich mich mit diesen Anlagen etwas ausfiihrlicher be- 
fasse, so geschieht dies aus dem Grunde, weil sie sich gerade 
in den saureerzeugenden und slureverarbeitenden Industrien in  
aufierordentlich groBem MaBe einbiirgern. Ihr Vorteil liegt ja auch 
auf der Hand. Es IiiBt sich in einfacher, sauberer Weise die etwa i n  
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l'opfwngeri nnkonimende Siiure in die Speic1ier;inl:ige verbringen unc 
von dieser je n:ich l3ed:irf entnehmen. Die in vielcn Hetrieben noel 
liblichen (ilasb:illons werden entbehrlicli. Es Iasseii sich Arbeits 
krRfte und  1,Ohne qiarcn.  In welcher M'eise die Abfiillung voni Topf 
wagen i n  die Speiclier;inliige und die Entn:ihme der Siiure und He 
ftirderung n:icli der Verwendungss telle a 1 1 1  zweckiniilligsten geschiehl 
hiingt in1 wesentlirhen von den 61 tlichcn VerliAltnissen ab. Je nach 
dein k a n n  mit nntiirlichem Qeliille oder niit V;ikuum oder besonderei 
Punipvorrichtungen :ius Steinzeug geiirbeilet werden. 

lini ein Iiild iiher die Verhreitung der Speicheranl:igen zu geben 
fiihre ich versrliiedene lklriebe ;in, fiir welche sie geliefert worden sind 
Cliemische Fabriken, I;leic*hereien, Driihtwerke, Driihtseilfabiiken 
Eisenwerke, F;irhenfabriken, Fiirbereien, Gelatinefibriken, Knbelwerlte 
Kuplerwerlte, I,eiiiifahriken, I.etierfabriken, W;ilz\verlic,.Messingwerlie 
Metallwerke, Olfitbriken , Siurefabriken, Niihi.niitteif:ibriken, Ver 
zinkereien, \V;ittefiihriken, HolLiiiipriignier\verke u. a. m. 

In ni;inc*hen Uetrieben hat man auch zur Speicherung groi3e. 
Siiureinengen geni:iuerle oder Betonbehiilter errichtet, in  welchen einc 
siiurebestiindige Auskleidung aus Steinzeugplntten, den sogennnnter 
Knii u ffschen oder K-I'lntten, sirh in einfacher oder doppelter I.ngc 
befindet (Fig. 3). lhl.3 die S1einzeugl)latIen gegen die Einfliisse der sniirei 
odr r  iitzenden Fliissiglteit geniigendc Hestiindigkeit besitzen, unterlieg 
Itcinein %weifel. Eiiie andere Frsge ist rs, ob dies mit deni zur Ver 
legung der 1'l;itten verwendeten Kitt ai1c.h der Fall ist. Es bedarf ir 
,ic4eni cinmlnen Falle einer sorgfiiltigen I'riifung vor Ausfiihrung der 
:irtiger I<ehiilter ob tler Kitt sich eignet, u n d  es ist am ric!itigsten 

big 3. Fig. 1. 

wenn eiiigelicvde Versuche in tlieser 1:eziehung mit der in Frage 
konimentlen Fliissigkeit selhst angestellt werdcn. 

Aucli sliielt die Sorgfal t, mit der die Verlegungsiirheit ausgefiihrt wird, 
fiir die Di4itheit des Ih:hiilters i n i  spiiioren Ikiriebe eine grofie Rollr. 
Fiir riindv I~eliiillw, instesondere sol(:lie niit gewiilbteni Roden (Fig. 4), 
werden sogenannte Filsson- odcr Kitli:rlpl;itten fiir die Auskleidung 
verwrntlct, die, iini mil der Kriininiong der Wantlung iibereiiizustiiniiicn, 
fu r  jrden einzelnen Fi111 hesondera anget'ertigt weiden miissen. Durch 
die Kriimrnring oder die geschlossene Aneinaiiderreiliiing wird gleich- 
zeilig eine gewisse Spannung in die Auskleidung gebracht, aelche auF 
die Festiglteit dersellien von giinstigern EinfluS ist. 

Ks ist niclit zii leugnen, da13 ii11c11 dernrtige I3ehiilter sich bewiihvt 
11:ihen. Es dxrf iiber andererseits nicht iibersehen werden, d;,W die aus 
einzelnen FI:ischen zusaniriiengestellten S!wichzi-.;iniagen eine groBe 
AnpiissungsfIihigkeit ;in die H.:::;illvelhRltnisse hesilzell, dafj nlan die 
Fl:isrhen Wisprechend griippieren linnn, dsf3 sic11 bei etwnigen Dis- 
:;ssiiir,nsiinderiingen derartige Anlagen aueh an einer nnderen Slelle 
des \Verlws wieder aufhaiien kissen, und diiW eine etwaige VcrgrBDe- 
rung des I:assunpsveriniigens durch Hinzufugen weitercr Flnschen in 
einf;iclier \Veisc cifolgen kmn.  1)er Gednnke bei den Speichernnlegen 
neueren Systems, die Verbindung tler einzelnen Flsschen durch eine 
iiher den Flasc.hen ver1;irifende Heherleilung zu bewirken, geht von der 
1Srf;ihrung aus, jede lhwhgef;ihr zu vermeiden, wie sie iiiit unteren 
I':ntleerurigssIiitzen : in derarlig groDen Gefiiljen von 1000, 2000 oder 
3000 Liter Inhiilt bestelien wiil.de. I3ei den Wlteren Anlagen geschah 
die Verbindiyig norli diirch derai.tige untere Verbindungsleitungen und 
ciitsprechentle Ahsperrorgane. 

I<olirleitungen w i d  Absperrorgnne aus Steinzeug spielen Iieut- 
zut:ige in fast jedeni clieniisc*hen Hetriebe eine wichtige Rolle; sie 
sind zur Foi,tleitung s:iuercr Gase oder Pliissigkeiten hertimnit. 
Die Gasleitungen hesitzen iin allgemeinen pr6iUere Lic1il.weiten als 
diejenigen fiir I'liissigkeiten und ver1i:iltnisniiifiig gerinpere Wandstiirken. 
Letzteres :iiirIi ;IUS den1 Grunde, \veil nieist niit der Ikvegung der 
C;;ise durrh die Leitung auch eine Kiihlung durch die iiui3ere umgebende 
I,ul't erreiiaht w e d e n  soll. Wo es sic+ u n i  lieine hiiheren Innendrucke 
haiidelt, \verdt!n sogen;innte hlofl'enleitiingen (Fig. 5) vcrwendet, und 
zur sirhereii \.crnieidung von '1~1~1~pfsteIleii :iucli sclirag verlnufende 
Ixitungcii aus konisa.lien Kiilircn (Fig. 6). 

Fiir I~liissiglieitsleilungen Imntilen ini allgenieinen vie1 Iiijliere 
niecli:inisclie 13~;iiispr~ic~liiingen i n  IktracM; dicso bedingen eine 
entsprechend griillere W:indstiirlie oler Riiliren und andere Verbindungs- 
arl .  Es wcrdcn verivendet Riilireii i n 1 1  gri*;iden (Fig. i )  und niit konischen 
(b'ig. S) l.'l;inscIicn, welc*he an den r)ic.lltunCsstellel1 pl;ingesc:hliffen sind 
und unter Verniitll ung elaslisc-her Diclituiipringe iiits Ashest oder Gunimi 
niittcls eiserner Sche!len verbunden \\ elden. Eine andere Arisfuhrnng 
s i n d  die sopeiwnnten Fl;insc:hiiiriffeiiriilireii (Fig. 9), bei welchen in die 
Muffen ein SI-linuri ing ;iusGiinimi eingelrgt, i ind die beiden Leiliiiigsteile 
durch Scliellen iwiniinder festgepielit wcrden. Fiir Vakuunileitungen 
henutzt inan such Ihliren mit sogeniinnten gewelllcn b~lansc~lien (Fig. lo), 
bei welclicn der F1:iusc.h niit ringfiirniipcn vertiefien Rillen und der 
Cegenfliinr;c.h m i t  ringforniigeii Erhiiliungen ausgestattet ist. Das 

eigentliclie Diclttungsmittel bildct Kitt, wahrend die entsprechenden 
Rohrteile iiiit h1et:illklamniern gegeneinander gepreBt werden. 

Um eine dur(*hiiils elastisvhe Verbindung der einzelnen Leitungs- 
teile zu ermiiglichen, werden such Rtiliren mit Rillen an den Enden 
(Fig. 11) ausgefiihrt, iiber welche jeweils ein Gunimischlauch als Ver- 
bindung der einzelnen Leitungsteile gezogen w.rd. 

1% IiiiJt sich nic-lit allgeniein sagen, weleher Ausfiihrungsart fur 
den einzelnen Verwendungsfall der Voi.zug zu geben ist. Beziiglich 
der Rtihren mit F1:inschen ist zu bemerken, dali sich diejenigen mit 
konisvhen E'lansrhen und gufieisernen \'erbindungssc*hellen in weit- 
aus gr611teni MaDe eingeburgert haben. Fiir Gasleitungen - also 
wo eine besonders liohe Dichte des Scherbens erwunscht ist - hat 
sich die Friedrichsfelder Hoffnimnsche Steinzeugniasse gut bewahrt. 

Der Vollstandigkeit hiilber wlreii noch KnnalisntionsrShren zu 
erwiilinen, die zur Abftihrung von siuren Abwiisserri fitst in jedeni 

Fig 5. 

Fig. 6. Fig. 3 

Pig. 9. Fig. 10. Fig 1 1  

~heniischen Werke beniitigt werden. Die fur  die Knnalisntion der 
jtiidte und 0rtscah:iften verwendeten Riihren sind Muffenrtihren ;lus 
s ineni  Steinzeugnlateri;iI, welches hinsic*htlich der Reinheit und des 
Eisengelialtes der Tone nicht mit der besonderen Sorgfalt zusammen- 
Testellt ist, wie das fur Leitungen, GeliiDe und Apparate fur die 
Sliemischen Zwecke bestiinmte Steinzeug. Da es sich aber bei den 
4bwAssern meist um stark verdiinnte Siiuren hnndelt, so ist das erst- 
:rwiihnte Material geniigend widerstandsflbig. Gegeniiber den Muffen- 
eitungen f u r  spezielle cheinische Zwecke sind die KanalisationsrShren 
iic-ku;indiger, weil sie unmittelbar in den Erdboden verlegt werden 
Ind gegen den RuBeren Erddi.uc*lt genugende Festigkeit besitzen miissen. 
{ei SIure- oder Gasleitungen fur speziell chenlische Zwecke sollte 
nan indessen davon absehen, dieselben unniittelbar in den Boden 
:U verlegen. Es ist von Wichtigkeit, jederzeit die einzelnen Dichtungs- 
;tellen und die Lagerung oder Befestigung der einzdned X Z L ~ P , ~  ~ P , ~ ~ -  
ichten und instandsetzen zu konnen. Sie werden drshnlb am richtigsten 
II  hesondere, jederzeit zugangliche KanBle im Boden verlegt. Soweit 
lie Hefesligung der Leitungen an Gebaudewanden oder besonderen 
ierusten erfolgt, ist daraut' zu ac-Men, daS jedes einzelne Rohr be- 
esligt oder gelagert wird. Hiervon hiingt ganz wesentlirh ein dauerndes 
lichthnlten der einzelnen Verbindungsstellen und Vermeidung von 
Iriichen nnd L%etriebssttirungen ab. Die Kosten der Verlegung der- 
rtiger Leitungen durch sacbltundige Spezialmonteure sollteli nicht 
;esclieut werden. 

Eine Gewiihr fur den einwandfreien Zusland der einzelnen Druck- 
6hren bietet die in Friedrichsfeld iibliche Priifung derselben vor 
'ersnnd iluf inneren Flussigkeitsdruck (5 Atni.). 

Will inan einen besonderen Schutz gcgen iuBere Reschiidigungen 
Iiiben, so liiinnen aurh Steinzeugrtihren mit GuBeisen- (Fig. 12) oder 
!leiriinntel peliefert werden. auf die hier- 
iit auch hibgewiesen sei. ' 

Von gleichx Wichtigkeit wie die Leitungen 
i n f  f u r  die ehemischen Betriebe auch die -_ 4 
,bsperrorgane nus Steinzeug peworden. und *--I - - - - --I-  c! 
wiii i n  ;orherrschendem 'M&e die Ytein- 
engliIihne. Man hat es gelernt, Kuken und 
Inhnnehiiuse niit nul3ersrdentlicher Prlizision 
ieinander zu schleifen nnd auch durch ent- Fig 12 
prechende Sicherungs- und Abdriickvor- 
iclitungen eine sichere nnd bequenie Hedienung der Hiihne ZII 
rm6glichen. Dieselben werden aIs Durchgangs- (Fig. 13), Srhnabel- 
Tig. 14 u. 14:1), Unterlauf- (Fig. 15), Dreiweg- (Fig. 16) und Vierweg- 
.iihne gebaut. Sie bind in Verwendung von 5 his iiber 200 niui 1,ichte- 
veite. Was den Eiilbnu der Hlihne in die Leitungen anhelanut, gilt 
hsselbe wie fur die KBhren. Dieselben werden fur Muffenleitungen 
:ntsprechend mit Muffen und Schwanzende, fur Flanschleitungen niit 
[eraden oder ltonisclien Flans14ien ousgrfiihrt, die in ihrrn Abmes- 
ungen mit jenen der Leitungen iibereinstimmen. I n  gleicher Weise 
rifolgt nu(-11 die Verbindung der Hiihne mit den entsprechenden 
>eitungsenden. Zun i  Einbau in guWeiserne Leilungen hnhen sirh 
!isengepiinzerk Hiihne (Fig. 17) eingefiihrt, die liinsichtlich ilirer l h u -  
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lange und Abmessungen mit den dafur gulligen Normalien fiberein- 
stimmen. 

Auch seien die Hiihne System ,,Wohlgelegen" (Fig. 18) erwahnt, 
bei welchen sich Steinzeuggehiiuse und Kiiken in einem eisernen Hahn- 
gehluse befinden. Besonders kraftige Bauart des Hahngehauses zeigen 
die sogenannten Klotzhahne (Fig. 19) in viereckigcr Gestalt., die auch 
mit guSeisernen emaillierten Anschluestiicken versehen werden, und 

Fig. 13. Fig. 14. Fig. 14a.  

Fig. 15. Fig. 16. Fig. l i .  

zylindrische Klotzhiihne in Bleimmtel, sogenannte Ruppelhiihne (Fig. 20). 
J e  nach dern einzelnen Verwendungszweck werden aurh Fassonhiihne 
gefertigt, beispielsweise SyphonhSme (Fig. 21), Zwillingshiihne usw., 
auf die hier nur hingewiesen nerden kann. 

Zum Anschlull der HIihne ;in Ciefiille werden IetLtere init ent- 
sprechenden Stutzen versehen , in welche beispielsweise zur Verniei- 
dung von besonderem Dichtungsmiiterial die Hiihne einflescliliffen 
werden, wiihrend sonst, wie bei den vorerwiihnten I<'lansch&wen, die 

Fig. 18. Fig. 19. Pig. 20 F1g. e l .  

Stutzen gleichfalls mit Flanschen versehen sind, utn durch eiserne 
Schellen eine sichere Befestigung zu ermtiglichen. 

AuSer den HIhnen kornmen insbesondere fur Fliissigkeitsleiturlgen 
auch Absperr- (Fig. 23) und Ruckschlagventile (Fig. 23) zur Xnwen- 
dung. Bei letzteren wird der AbschluB durch eine geschliffene Stein- 
zeugkugel, oder, wo es nngangig ist, durch eine solclie niit Gummiiiber- 
zug bewirkt, wiihrend bei den Absperrventilcn der Ventilliegel niittels 
Spindel und Hmdrad wie bei den Ventilen aus Metall betiitigt wird. 

IGT. 22. Fig. 23. 

In diesem Zusammenhange sind aucli die Siclierheitsventile zit 
erwiihnen, zum Einbnu in Fliissigkeits- und Gasleitungen, welche im 
I'rinzip auch mit denjenigen aus Metall iibereinstimmen. 

Speziell fur Gasleitungen ltommen in Bet rxht :  Einfache Plntten- 
schieber (Fig. 34), Drehschieber (Fig. 25), Drosselklappen (Fig. 26), Gas- 
wechsel. Welcher Ausfiihrungsart der Vorzug zu geben ist, hiingt 
jeweils von dein einzelnen Vcrwendungsfalle all. 

\Yenden \vir itns niin den eigentlic.lien Stclnzeiig:ipl):ir~iteli ZII, die 
i n  der i.lieiiiischen Indnstrie i n  \rei.wendiiiig sintl,  so ist cs hei rler atilkr- 
oiilcntlic*lien M;innigl';illiglieit nii.lit niiiglivli. iii dci!i l i : i l i i i i r r i  ilies,ci. 

Eriirterringen cin erschopfendes Bild Z I I  geben; ich kann lediglic-li auf 
die 1iiiiiptsiirIilic.li~ten Typen fiir die einzelnen Verwendungsgehiete 
ziisiiiiii1iengef;iBt rerweisen. 

Zuni  Kiililen oder Heizen von Fliissigkeiten nnd Giiscn werden 
gehiiut : fest r i n d  lose gelagerte Sc1iI;ingen niit rundeni oder gewellteni 

Fig. 24. Fig. 25. Pig. 26. 

sc.1itingen Iicl.&steiit. 1)iese Stein- 
zeiigsc*hl:uigen sind Iiinsichtlic-li der 
Svliwieriglieit ihver Herstellung, da 
sic ;iiis cineiii einzigen R o h r  :iuf 
d;is 'I'r;igKe:.iist gc\vtiudcn werden, 
also Iieinc.rlei C'erl)induit:rsstellcii 
;iiil ilircr g:inzen Liinge besilzen. 
iva1ii.e AIeislc:rstiic*lic tier 'I'iipfer- 
I i  11 tist. 

Kriiiniiiern ziisiiitiiiieiisetzeii, in der 
vet~ic~liietletisteti Anortlnnng iintl in 
iwliehiger %;1111,  ie n:idi tleni ver- 
tiiglxiieii 1<;1111ii.  Ein Scliciiia hier- 
von ist in Fig. 27 \~criinsc~li;irilii~lit. 
Sic ivcrtleii i i i  solelien Fiillen ver- 
wendet , \vo so givHe I)iiidtgangs- 
qiieiwlinitte erl'orderlic*li sintl, daf3 
Svlilangen ;iits einerii einzigen 
Ilolir niidii i i i c l i i .  Iiergestell! wertlen 
liiin 11 

Ztli i i  Kiihlen untl Ahsorbieren 
voii (ilisett iri Fliissiglieilen wcrden 
gvhaiit: 'I"1rill.i in h;tricliiger (Ii'ig.28) 
oiler zylititlrisc*lier Foriii, sogcw:innte 
Iritensivliiihler n w h  c'cl Iiiri 11s und 

Fig. 27. 

Fig. 28. 
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fdche zylindrische Rohrchen, Fullkorper Modell ,Griesheiiii", welc-he 
jeder einzelne ein System von konzentrischen Zylindern bilden, 
Kiiskadenschlusseln, glatte und rauhe Vollkugeln, iincli solche init 
Riefelungen und l)urchbohrungen, Gutttnzinnsclie Hohlkugeln nnd 
Guttmannsche Zellenkorper. Dieselben werden iiuf sogenmnte Loch- 
platten, die anf besonderen TragrQndern in den Tuntlteilen iiuiliegen, 
geschichtet, und zwar derart , dall tniiglichst geringe Zugverluste ent- 
stehen, daB also ein geniigcnd freier Querschnitt fur die sieh d~irch 
den Turin bewegenden Gase ubrigbleibt, wlhrend nndererseits die ini 
Gegenstroni init den Gasen sich ini Turin bewegende BerieselItngs- 
fliissigkeit durch Benetzung des Fiilliniite~ii~ls den Uiiseii eiiie moglicllst 
groSe Oberflache diirbietet. Um die I3erieselungsfliissigl~eit niicli Mag- 
lichkeit gleiclimallig bber den Tnrinquerschnitt ~ I I  verteilen, werden 
bei Tiirnien von lcleiiierein I)urcliniesser sogeniinnte l'rellknopfpli~tten 
und bei griifieren sogenannte Fiicherderkel eingebnut, die durch einen 
diiriiber befindlichen besonderen Fliissigkeitsverteiler beschickt wertlen. 
Uiii die Berieselungsfliissigkeit eineni wiederlloltctl Kreislauf aussetzen 
z n  ItBnnen, Iiinft sie am dent Turmunterteil iiber ein Sammelgefiif3 

wesentlich gr6Beren Wandstiirken in Kugelform und aus Fabrikations- 
grunden fur gr6Bere Abmessungen elliptisch gestaltet werden. Die 
VakuumgeflBe sind ja in  gr6Berer Zahl, beispielsweise in Salpeter- 
slure-Kondensationsanlagen (nach Va 1 e n  t i n e r und F r i s c h c r) in Ver- 
wendung; die DruckgetgBe fur  die verschiedensten Zwecke und ins- 
besondere als Pumpvorrichtungen fiir Flussigkeiten bei den soge- 
nannten Druckbirnen. 

Ein weiteres Anwendungsgebiet des Steinzeugs bilden Apparate 
zur Destillation, die verschiedensten Arten von Destillierblasen, Helme, 
Kolonneneinsiitze, ferner NitriertBpfe, GefafiDe und Kessel zur Her- 
stellung von Nitroverbindungen, wie sie in  den SprengstofF, Celluloid- 
und Kunstseidefabriken gebiaucht werden, Schalen, Kessel (Fig. 33) 
und GefiiBe zum Konzentrieren von Piiuren und Laugen, zum Kristalli- 
sieren und Sublimieren. Bei diesen Apparaturen erstrebt miin iiiit 
mtiglichst geringen Wandstarken auszukomnten , weil hierdurch eine 
gr6iBere Wider3landsfiihigkeit gegen Temperaturbeansprtichting und 
ein besserer EfFekt bei der Heizung derseiben erzielt werden soll. 
Dies ist bedinkt durch die gleichfalls gegenuber Appiitxten iius &tall 
wesentlich kleinere Wlrmeleilflihigkeit tles Steinzeugs. Sic erfordert 
eine besonders sorgfaltige Behandlung und allmlhliche I'hviirmung 
der APparate. Dircktem Feuer dart Steinzeug nicht ausgesetzt werdeo. 
Die Heizucg mu13 indirckt durch HeiBluft, Dampf- oder Fllissigkeits- 
bader erfolgen. Auf diesem Gebiete liegen zablrciche MiGerfolge bei 
der Verwendung voii Steinzeug, die jedoch bei entsprechenden Vor- 
sichtstnafiregeln vermieden werden kiinnen ; e3 sind tatsiichlicli F N e  
bekannt, wo GefSBe von ctwa 1000 1 Inhalt bei einer Erwiirniung von 
uber looo mit Erfolg in 13eniitzung stehen. Wenn intiglich, sollle 
man allerdings niit kleineren GetlBen, miiglichst nnter 500 1 Inlial t 
arbeiten und besser eine grirBere Anzahl verwenden. 

Die Bestrebungen, ein Sleinzerigmaterial ZII finden, M clches ge- 
ritde hinsichtlich der Wiirrnebeanspruchung meitgehendeit Anslwiichhen 
geniigt , sind seitens der Steiiizeugindustrie irnmer noch i i i i  (iilngc, 

Fig. 30. 

oiner I'iimpvorrichtung zu. Die Beweguiig der Girse srlbst d~irt!li den 
Turin wird entweder dnrch Kiiminzug, Injektoreri odcr Ventilittoren 
bewirkt. 

~ I I  Riieksielit auf die bei der Herstellttng des Steinzettgs :tczf- 
Iretenden Deforniiitionen ist, wie schon eingiings erwiihnt, ;its ein- 
facliste 1)ichtung der einzelnen Tortnschiisse die Muffendirl!tilng iltl- 
zusehen, weil sie einen geniigenden Spielraun~ zwisrlien den zll ver- 
hindenden Teilen erniiigliclit. Die Anwendung dieser Verbindungsirrt 
hat allerdings zur Voraussetzung , daS im Innern der Tiirtile lieine 
liohen Druclte herrschen, sondern i1tn zwecknilifiigsten ein gewisser 
Unterdruck. Andernfiills sollten die Turinteilc i i t i t  Fliinsrlten verselieti 
werden, die itn den 1)ichtnngsstellen bearbeitet sind, und durcli be- 
sondere iiuSere Verbindungen, auBer dnrch dns Eigengewiclzt der 
'l'uriiiteile ein Zusammenpressen der letzteren bewirlien. 1)er;irtige 
Verbindiingen lassen sich in ~.~erschiedener Weise iiushilden, es yei  t~t ir  
ini Prinzip d:triiuf hingewiesen. 

Wahrend bei den vorerwahnten Appnraturen die mechaniachen 
Beanspruchungen gewissermaBen noch mX3ig zu nennen sind, liegen 
die VerlilltniFse anders, wo es sich uin Vakuum oder groBen Inntn- 
druck handelt. Es ist ja eine Schwlche des Steinzeugs gegeiiiiber 
Melall, daB die ziilassigcn mechanischen Beanspruchungen wesentlich 
gcringer sein durfen als bei diesem. Trottdem ist es gelungen, ituch 
in  dieser Beziehung geeignete Apparate aus  Steinzeug herzustellen. 
Nur ist man hinsichtlich ihrer GrMe an bestimmte Grenzen gebunden, 
denn um genugende Fesligkeit zu besitzen, bind erhebliche Wand- 
starken erforderlich, die aber andererseiis durch die bei groBen 
Wandsllrken auftretenden Fabrikationsschwierigkeiten nicht uber eine 
bestimmte Diclie hinausgehen dtirfen. Fur hohes Vakuum haben sich 
die sogenannten Vakuumturills (Fig. 31) bewahrt, fiir hohen Innendruck 
sogenannte Druckgeflde (Pig. 32). Erstere wie letztere kSnnen mit ge- 
ringeren Wandstarken ausgefuhrt werden und erhalten zweck mlllig eine 
eiftirmige Gestalt, wfihrent] die DrtirkgefaRe his etwa 500 I Itihiilt init 

Fig. 32. Fig. 33. 

ulid es wird dauernd itn der VeivollLommnung der Maesen i n  dirser 
Richlung gearbeitet. Die srinerzeit an das Korund-Steinzeug 211s he- 
sonde1 s temperaturbes~8ndiges Material geknupften Erwartungen hahen 
sich bei Apparaturen yon gr613ercn Abtnessungen nicht eFfiillt, wlh-  
rend es sich hinsichtiich seiner besonders hohen mcchanischen Fcstig- 
keit fur bestimmte Zwecke hervorragend eignet. 

Auf die Widerstandsflihigkeit gegen mlrmebeanspruchnng h a t  
auch die Gestalt der GefaBe und Apyarate einen wesentlichen Ein- 
flufi. Viereckige oder sonst kantige Ausfiihrungen sollten durchaus 
vermieden werden. Wei runden Gefiillen sind gewSlhte Hiiden u n d  
Decltel flachen durcliaus vorznziehen. Pltitxlirhe hinderungen in der 
Wandstarke und Materialanliaufunge~~ sind nach hlliglichlteit zu ver- 
meiden. 

Viereckige Steinzeupgefafie haben eine weitverbreitete Verwen- 
dung gefunden als sogenannte Wannen fur  galvanische Zwecke i n  
Metallbeizereien, Brennereien usw., wie uherhaupt auch heute fiir 
elektrische Zwecke Steinzeug in  wcitem Malle in Benutznng steht, 
auch wegen seiner Isolationsflhigkeit, zii Wasserwiderstiindeii usw. 
Besonders komplizierte Apparate, sngenannte Elekirolyseure, welche 
eine auBerordentlirhe Exalttheit der Ausftihrung erfordern, sind znr 
Rereilung von Bleichlaugen auf elektrolytischem Wege mit Erfolg i n  
Gebrauch, ferner Akkuinulatorenkiisten in groi3er Zahl zum Forinieren 
der Platten in den i?.kkutnulatorenfabriken. Es sei hier erwiihnt, ditO 
sie sich auch fur stationare Akkutnulatorenanlagen eignen rind ills 

Ersatz fiir Kasten iius Glas oder mit Blei ausgeschlagene Holzkiisten 
Verwendung finden konncn. In der im Friedrichsfelder Werk befind- 
lichen Akkumulatorenbatterie sind Steinzeugkisten ceit mehr ills 
20 Jahren in  Verwendung, ohne daS ein schsdlicher EinfluB anf die 
Akknmulatorenplittten dnrch etwaige Verunreinigung der Siiure fest- 
gestellt werden konnte. 

Steinzeugltasien von ganz bedeulenden .4btnessungen sind in 
neuerer Zeit auch als Fixier- und Wlsserungsgefiite in der Film- 
icdustrie eingefuhrt. 

Aus der groBen Zahl der in der chemicchen Industrie in Ver- 
wendung befindlichen Steinzeugggegenstiinde seien der VollstZndigkc i t  
halbernoch erwahnt: Gasfilter, Entwicklungsapparatefur Chlor, Schwefcl- 
wasserstoff und zur Herstellung von Chlorzink, Filtersteinc fiir Piipier- 
und Cellulosefahriken (Auskleidnng von Kochern mit Erfolg !), Nutschen- 
Filter in kleinen u n d  grollen Abniessungen zum Arbeiten init ~ ' ; i k i i u t i z ,  
Drucltfilter, Anioklaveneinsiitze, dic hinsicltllich Einhaltung der iiuliercn 
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Abmessungen besondere Anforderungen a n  die Fabrikntion stellen, 
Perkolatoren und Abkliirgefl5e, kleinere Gegenstiinde. wie Heber, 
Rallons, BeizkBrbchen, LSffel, Flaschen fur destilliertes Wasser, SchSpF- 
kellen, Kriige, MBrser, Mariottesche Flaschen, Schauntltiffel, Seier, Siebe, 
Trichter, Spiilwannen, Tropfflaschen, Woult'sche Flaschen, Entwickler- 
sclialen flir photographische Zwecke u. v. a. in. 

Im Gegensatz zu diesen kleinen Apparaturen sind zu erw"h .;I nen 
die GroBapparaturen aus Steinzeug, wie sie ganze Absorptions- und 
Kondeneationsanlagen in Salzslure- und Salpetersiiurefabriken dar- 
stellen, ferner fur schweflige Siiure, Essigsaare, Chlor, Brom, Jod, 
arsenige Saure, Knallquecksilber, Pikrinsiiure, Denitt ationsanlagen fiir 
Abfallsiiure, Regenerationsanlagen, wovon Fig. 3-2 bier ein Bild 
geben S O I L  Diese Anlagen batten gerade in den Kriegsbetrieben 

--- 

Fig. 34. 

zur Herstellung der Munition ganz bedeutende Abmessungen an- 
genommen. In diesen Anlagen spielten insbesondere auch die Maschinen 
nus Steinzeug zur Bewegung der betriichtlichen Ga5- und Fliissigkeits- 
inengen eine wicbtige Rolle, wie solche sich im Laufe der Jahre in 
den chemischen Betrieben fur die verschiedensten Zweclte eingebiirgert 
haben. 

Der Steinzeugmaschinenbau bildet in teclinischer Ikziehuog wohl 
den interessantesten Teil der Steinzeugfabrikation und stellt hinsirhtlich 
der Gute des Steinzeugmaterials sowohl als auch der Prazision der 
Bearbeitung der einzelnenTeile die h6chsten Anforderungen. Gelegentlich 
der in diesem Jahre stattgefundenen Hauptversanimlung des Vereins 
deutscher Chemiker in  Stuttgart habe ich in der Sitzuug der Abteilung 
fur Apparatewesen einiges uber Steinzeugmaschinen berichtet. 
Unter Hinweis auf die VerBffentlichung dieser Ausfuhrungen in 

Heft Nr. 51 (1921) der ZeitscliriTt iiir nngewmdtc 
Chemie m6chte ich mich bier nur noch ganz kurz 
init denselben beschiiftigen. 

Die Steinzeugmaschinen f inden Verwend u ng 
zum Mischen und Trennen von f1;issigen uud 
festen Bestandteilen nls Riihrwerke (Fig. 35), Zentri- 
fugen, Filterpressen und '~roinmelrniililen, soweit 
nur die feine Verteilung von Flussiglieit in Betracht 
kommt ; als Zerstauber und Schleierverteiler, letzlere 
besonders zur Verteilung groBer Flussigkeitsinengen, 
wie sie heispielsweise zur Ilerieselung grofjer ge- 
mauerter Tiirme in der SalpetersAureherstellung 
durch Verbrennung des Luftstickstoftes sich be- 
wahrt haben; zur Fiirderung von Gasen und Diimpfen, 
ids Injektoren fur Druckluft und Dampfbetrieb, ids 
Kreiselsauger (Fig. 36) und Gaskolbenpuinpen ; zur 
FBrderung von Fliissigkeiten: als Emulseure, Eleva- 

toren, Druckbirnen, Druckautoniaten (Fig. 37), Kolben (Fig. 38) und 
Kreiselpumpen (Fig. 39). 

Das Grundprinzip bei der Konstruktion dieser Maschinen ist, da8  
slmtliche der chemischen Einwirkung ausgesetzten Maschinenteile 
aus  slurebestandigem Material, also Steinzeug, bestehen und daB die 
zur Aufnahme der Antriebskriifte erforderlichen Metallteile in  betriebs- 
sicherer Weise mit dem Steinzeug in Verbindung stehen. 

Hei der Ausfiihrung der Konstruktion muBte ferner den charakte- 
ristischen Eigenschaften des Steinzeiigs Hechnung getrapen werden, 
inshesondere seiner schlec*htcn \I'drtiieleil.FiiliiCltcit u n d  rlc!it a u k -  

Fig. 35. 

ordentlicli verschiedenen Warmeausdehnungs Koeffizienten des Stein- 
zeugs gegeniiber Melall. 

Bei den Rotalionsniaschinen, wie Kreiselsaugern und Kreisel- 
pumpen, deren Fliigelriider mit nahezu 2000 oder 3000 Umliiufen in 
der Minute arbeiten, mullten Konstruktionen gefunden werden, welche 
den Zentrifugalbeanspruchungen niit Sicherheit widerstehen, wiihrend 
nodereraeits fur eine diiuernde, sorgfiiltige Zentrierung der .umlaufen- 
den Massen Sorge getragen wurde. 

Um ein Bild iiber die 
Leistungsfiihigkeit dieser 
Maschinen zu geben, sei er- 
wiihnt, dafj die Kreiselsauger 
Fiirdermengen his etwa 
250 cbm pro Minute be- 
silzen und Pressungen oder 
Eaugwirkungen bis etwa 
200mmWS erzeugen kiinnen, 
d;ia die Kreiselpumpen mit 
1,eistungen von etwa 18Ocbm 
stundlich und f i i r  Ffirder- 
hohen von iiber 30tnWnsser- 
siiulc Verwendung finden 
konnen. Die Kolbenpumpen 
leisten bis etwa 20 cbm in 
der Stunde i n  ihrer ero8ten 
Ausfuhrung als %\Gllings- 
pumpen. Zur Erzieliing eiucs 
ruhigcn Ganges und zur Ver- 
nteidung von Fliissigkeits- 
sttiBen in den Leitungen 
sol1 man sich bei diesen 
Pumpen, iiufjer durch Eiti- 
bau von Windltesseln, niit 
Umlaufzahlen von mbglichst 
unter 4 0  IJmdrehungen in 
der Minute begniigen. 

Die Drucliautoniaten 
wcrden bis zti Maximal- 
leistungen von 10 chin pro 
Stunde gebiit1t. 

Nit den Gaspumpen 
knnn eine Luftleere bis ctwa 
80 mm Qaecksilber absolnt 
erze ugt werden. 

Die Ruhrwerke werden in der verschiedensten Art, je nach dem 
besonderen Zaeck mit Platten-, Schnecken-, Schlangen-, Flugel- 
riihrern usw. fur Hand- oder mnschinellen Antrieb ausgebildet. 

Zu erwiihaen ist auch noch der sogenannte Intensivruhrer, welcher 
niit einem Schleuderrad und zen- 
tralem Saugrolir versehen ist. 
Derselbe liifjt sich niit einer 
mesenllich grti5eren Uinlaufzahl 
wie die vorerwahnten Ruhrer 
verwenden und eignet sich be- 
sonders zur Erzeugung yon Ernul- 
sionen oder zum Mischen von 
Fliissigkeiten mit sehr verschie- 
denem epezifischen Gewicht. 

Bei deli Zentrifugen sind die 
EinsRtze der'l'rommeln und die die 
:ibgescbleuderte saure Fliiss'gkeit 
iiufnehmenden Teile aus Stein- 
zwg. Auch hei diesen rasch- 
laufenden Maschinen ist bei der 
Ausfiihrung der Steinzengteile 
der hohen mechanischen Bean- -~ .~  
spruchung besonders Rechnung 
zit tragen. 

Uni Fliissiglteitsmengen ge- 
nnu bestiminen zu liiinnen, wer- 
den auch MeB- und Abfiillnppa- 
rate gebaut, aut die in  dieseni 
Zusanimenhange noch hinge- 
wiesen sei. 

Weitere Verhesserungen an 
den Maschinen und die Schaf- 
fungneuer Typen sind im Gange. 
Naheres ltann zurzeit dariiber 
noch nicht mitgeteilt wcrdein. 

Die hnuptsiichliche Bestmmung der v orerwahnten Verwendungs- 
gebiete fur Steinzeug ist eine produktive. Es muS aber auch noch 
eraiihnt werden, dafj gerade in  neuerer Zeit das Steinzeug fur hygie- 
nische Einrichtungen in chemischen Betrieben eine verbreitete Ver- 
wendung findet - abgesehen von den verschiedensten Sicherheits- 
rorrichtungen beirn Abfiillen yon Sluren und iitzenden Fliissigkeiten - 
hei den Ahsartgeacll:igen fiir schiidliche Gase ond DAtnpFe (Fig. 40). Letz- 
If:! c wertien nteist ;in den ~ntwicklungsslellen in Siimmelleitungen nus 

Fig. 3;. 
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Steinzeug durch Steinzeugventilatoren abgesaugt und je nach den 
iirtlichen Verhaltnissen ins Freie geftjrdert oder zum Zwecke der Wieder- 
gewinnung oder Vernichtung der Gase in besonderen Absorptions- 
vorrichtungen aufgefangen. Auch zur Entliiitung der chemischen 
Laboratorien sind derartige Anlagen eingefiihrt und biirgern sich 
immer mehr ein. 

Fig. 38. 

Fig. 39. 

R 

Fig.  40. 

Zur Zeit des Weltkrieges hat Steinzeug in einer groljen Zahl von 
Gewerben und Retrieben Henutzung gefunden, wo friiher nur mit 
den sogenannten Sparmetallen gearbeitet wurde. Auch nach dem 
Kriege hat es sich dort behauptet, und wenn auch fur besonders 
hohe Beanspruchungen, beispielsweise durch Warme, Quarzgut und 
in bezug auf mechanische Festigkeit Ferrosilicium und andere saure- 
feste Metalle mit ihm in Wettbewerb getreten sind, so ist hierdurch 
bis jetzt keine Einschrankung zu bemerken. Es 1aBt sich vielmebr 
eine immer weiterschreitende Verbreitung und Mannigfaltigkeit seiner 
Anwendung feststellen. [A. 36.1 

I Aus Vereinen und Versammlungen. I 
Chemische Gesellschaft Erlangen. 

Gemeinsame Sitzung mit der Physik.  mediz. Soz ie t a t  am 
23. Juli 1923. - Vortrag von Gfinter Sche ibe :  ,.Neue spektro- 
photometrische Methoden im ultravioletten und sichtbaren Gebief". 

Vortr. erwlhnt zunachst die Methoden zur Bestimmung der 
Exlinktionskurven im Ultraviolett von V. Henry  und K. Schsfer .  
Beide Methoden verlangen langdauernd konstante Funken als Licht- 
quelle, eine Forderung, die annlhernd nur mit groBen Hilfsmitteln 
zu erfiillen ist. Vortr. versuchte den bequemen, billigen und hellen 
Eisenbogen fur photometrische Messungen verwendbar zu machen. 
Als Lichtquelle dient eine vom Bogen beleuchtete mattierte Quarz- 
platte, deren Licht wird durch eine Linse in zwei Biindel geteilt, 
deren eines das Lllsungsmittel, deren anderes die zu untersuchende 
Substanz durchsetzt. Durch einen Huf ner-Rhombus aus Quarz werden 
beide Btindel wieder unniittelbar aneinandergebracht, und die scharfe 
Kante des Rhombus durch einen Q11arz-Flu6spat-Achromaten auf dem 
Spalt des Spektrographen abgebildet. Das Bundel, das das LGisungs- 
mittel durchsetzte, wird durch einen rotierenden Sektor auf einen 
bestimmten Betrag geschwacht. Auf der Platte grenzen bei guter 
Einstellung die beiden Spektren so scharf aneinander, da6 an den 
Stellen gleicher Schwlrzung die Trennungslinie verschwindet. Der 
Extinktionskoeffizient dieser sehr scharf aufzufindenden Wellenlhge 
ergibt sich nach der bekannten Formel aus Sektorausschnitt, Konzen- 
tration und Schichtdicke der angewendeten Ltjsung. Die Genauigkeit 
der Methode wurde durch Vergleich mit den Messungen von Ha lban  
(Zeitschr. f. phys. Chem. 100,205 [1922]) bestimmt, und die Schwarz -  
sch  ildsche Konstante kann hierdurch am bequemsten ermittelt 
werden.. Ohne besondere Ubung ist die Genauigkeit von z L  lo/,, zu 
erreichen, bezogen auf die Extinktion in dem Gebiet von 220-450 I f . " .  

Um im sichtharen Gebiet eine eben so groBe Genauigkeit zu erzielen, 
mui3 man das Quarzprisma gegen ein solches grllljerer Dispersion aus- 
wechseln. Mit Quarzoptik laljt es sich ohne weiteres bis 220 pp messen, 
bei langer Belichtungsdauer auch bis 205 pp. Fur viele Zwecke ist 
ein Apparat furs sichtbare Gebiet bequemer mit dem Auge zu be- 
ntitzen. Es wurde eine einfache Einrichtung geschaffen, die a u f  der 
Teilung des Lichtes einer Nitra-Lampe in zwei Bundel beruht, die nach 
je zweimaliger Reflektion in einem Lumnier-Brodhunwiirfel zum 
Vergleich gebracht werden. Die meljbare Schwachung des einen 
Biindels wird durch Verschiebung des reflektierenden Prismas erzielt, 
wodurch eine virtuelle Verschiebung der Lichtquelle zustandekommt. 
Der doppelte Betrag der Verschiebung, eingesetzt in das Ausbreitungs- 
gesetz des Lichtes, ergibt das Verhaltnis des ungeschwachten zum 
geschwachten Lichtbiindel. In das ungeschwachte Lichtbundel wird 
die Kiivette rnit der Substanz eingeschaltet. Den Lum m e r  - 
Rrodhunwurfel visiert man durch einen Monochromator an, der 
leicht aus jedem Spelrtroskop hergestellt werden kann. Die Restim- 
mung des unbekannten Nullabstandes kann durch Ausmessen einer 
bekannten Substanz oder Bestimmung der Extinktion einer unbekannten 
Substanz bei mehreren Schichtdicken oder Konzentrationen geschehen. 
Vortr. weist dann noch auf die Verwendungsmiiglichkeit zur Bestim- 
mung mehrerer geFiirbter Bestandteile (gefarbt im weiteren Sinn) neben- 
einander hin. 

A o m e r k u n g .  Dio Eioriehtung fiir das ultraviolette Gabiet wurde vou 
der Firma C. ZeiB, Jena, hergestellt, der Apparat fiir das Sichtbare wird in 
einer handlichen Form demoiichst vou derselbeu Firma herausgebracht. 

Verein deutscher Giefiereifachleute. 
Der Verein deutscher GieBereifachleute hielt in den Tagen vom 

22. bis 23. August i n  Hamburg seine diesjlhrige Hauptversammlung 
ab. Gleichzeitig tagte auch der Technische HauptausschuB fur GieBerei- 
wesen, nuf dessen Tagesordnung folgende Vortriige standen: Prof. Dr.- 
Ing. e. b. Bauer:  ,Versuche zur Klarung der dbhanpigkeit der 
Schwindung und Funkerung beim Gufieisen von der Gattierung" ; 
Regierungs- u. Baurat Dr.-Ing. Kii h n e l ;  ,,Entmischungserscheinungen 
an Gufieisen"; Prof. Dr.-Ing. Sch impke :  ,Die dusbildung VOiI 
Giefiereiingenieuren" . 

An eine geschliftliche Tagesordnung der Hauptversammlung des 
Vereins deutscher GieBereifachleute schlieflen sich nachstehende Vor- 
trage: GieBereiingenieur P. Laval:  Gedanken iiber eine neue Theorie 
des sauren Konverterprozesses"; Ingenieur H u b e r t  Hs rmanns :  

Warmebilanz der Windfrischprozesse" : Zivilingenieur K. Hung e r : 
Praktische Verarbeitung und Nutzanwendung von Leichtmetallen 

und deren Legierungen"; Bergrat Dr. Behr :  .Die deutschen Form- 
sande, ihre Priifung und Verbreitung". 

Wahrend dieser Tagung fand eine vom Verein deutscher Eisen- 
gieBereien veranstaltete GieBereifnchausstellung unter dem Titel: .,Die 
Anwendung der Wissenscbatt in der Gieljerei", statt. 

Neue Biicher. 
Abhandlungen fiber Atomhau aus. den Jahren 1913-1916. Von 

N. Bohr. Autorisierte deutsche Ubersetzung von Dr. H u g o  S t i n t -  
zing. Mit einem Geleitnort von N. Rohr. Friedr. Vieweg& Sohn, 

Grundzahl M 60 .Rrmnsc:hweig 1921. 




